切割机软件说明书

一、切割机软件界面


切割机软件界面如图1.1所示，分为6个部分，分别是：菜单栏，工具栏，方向栏、机器列表，文件列表和图形显示区。
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[image: image20.bmp]二、基本操作方法和基本设置：


以下介绍本切割机软件的基本操作方法和基本设置：掌握了这些后，就能知道怎么使用软件和机器了。


1,  文件操作


（1） 手动打开文件

如图2.1所示，点击“文件”菜单，再点“打开”，此时弹出文件选择对话框，如图2.2所示，在文件选择对话框中，选择文件，再点“打开”即可把文件添加到软件的文件列表中。



（2） 删除文件


在文件列表中选择文件，点击工具栏的[image: image2.png]


按钮，可以文件列表中移除文件。


（3）文件的切割次数


在文件列表中选择文件，点击工具栏的[image: image3.png]


，可以增减文件的打印次数的，点击后，可以在文件列表中“打印份数”一栏中看到变化。“打印份数”一栏中显示格式如：“0/1”字样，其中斜杠前面的数字：表示已经输出的次数，其中斜杠后面的数字：表示要输出的总次数。


（4）改变文件的输出次序


在文件列表中选择文件，点击工具栏的[image: image4.png]


按钮，改变文件在文件列表中次序，这也决定了文件在排序输出的时候的次序。


（5） 设定文件连序输出


在文件列表中，文件前面显示有一个小方框[image: image5.png]CI0: 510\ R entpatl gLt
O
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，如果勾选，表示文件处于就绪状态，也就是：如果现在正确切割的文件切割完毕，在文件列表中从上往下数，第一个勾选的文件就会马上开始切割。

2  手动输出文件


在文件列表中点击一下要输出的那个文件；并在机器列表中选择IP地址，表示这个文件从这个机器中输出（因为可能有多台机器连接在网络上），如图2.3所示。
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                            如图2-3
然后，点击工具栏上的输出按钮[image: image7.png]


，机器即可开始切割这个文件。


启动切割后，按[image: image8.png]


可以暂停切割；


暂停后，再次按[image: image9.png]


可继续；


切割过程中，按[image: image10.png]


，终止切割。

3
自动输出文件设置


本系统可以自动输出文件。方法是：设置自动目录。


（1） 点击工具栏的设置按钮[image: image11.png]


，弹出全局设置对话框。如图2.4所示。
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                       图2-4
（2）在图2.4中，点击按钮[image: image13.png]


，即可弹出选择文件夹的对话框，如图2.5所示
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                             如图2-5
在图2.5中，选择一个用于存放plt文件的文件夹（这个目录最好是新建一个空文件夹）。按“确定”，即选择完毕。所选文件夹就会出现在图2.4的“自动目录”中。


补充说明：设置好后，该文件夹中的文件会立即显示在文件列表中。本切割机软件会定期扫描这个文件夹，如果发现新增了文件，或者原来存在的文件被修改时，就会自动启动切割机切割这个新增的文件或被修改的文件。所以：其他CAD只要把其生成的PLT文件保存到本切割机软件设置的自动目录中，即可实现自动输出。注：在切割机软件启动之前就存在于这个文件夹中的文件不会自动切割，因为切割机软件把这些文件视为上次已经切割完的文件。


在图2.4中，还有四个选项：[image: image15.png]I SRR M I EhERRE
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勾上“文件输出完毕后删除”：是指当切割机把文件切割完毕后，自动从文件列表中移除，并且如果这个文件处于自动目录中，就把这个文件从磁盘上删除。我们建议把这个选项勾上。


勾上“排序输出”：把文件中的线条重新排序后输出。这个功能主要用于CAD软件输出PLT时，如果它本身没有对文件中的线条排序，那么就把这个选项勾上。如果没有勾上这个选项，切割机输出时就会按照plt本身的线条输出顺序输出。

4
设置电脑IP地址

   （1）找到电脑上的本地连接位置，如图：
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对着本地连接图标单机鼠标右键，选择属性，弹出如图所示：
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双击“协议版本4”，弹出对话框，选择“使用下面的IP地址”，并输入IP地址及默认网关（输入前先看一下机器屏幕上显示的IP地址，然后我们在输入IP地址的时候前三段是一样的，后一段与机器屏幕上显示的数值不相同即可），设置好后点确定即可。如图所示
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（4）设置完成后，打开机器及切割程序，切割程序的左上角位置会显示IP地址，这样就表示电脑与机器已经连接上了。
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5 刀笔对应设置


（1） 笔号对应


点击软件“文件”菜单，点击“PLT识别设置”菜单项，即弹出刀笔模式设置对话框，如图2.6所示。
        图1.1 软件界面











图2.1 文件菜单





图2.2 选择文件





图2.1 文件菜单
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